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Opis.

Reczny elektroniczny tester szczelnosci
produkowany przez firme Aurex LPG jest
urzadzeniem przeznaczonym do wykrywania
nieszczelnosci zawordw butli LPG.

Tester szczelnosci znajduje zastosowanie na
rozlewniach gazu i jest dostosowany do
pracy ze wszystkimi rodzajami butli LPG.
Podczas obstugi urzadzenia czynnosci
zwigzane z dostarczeniem butli do testera
oraz opuszczeniem gtowicy testujacej na
zawér butli operator wykonuje recznie.
Urzadzenie moze by¢ rowniez powigzanie z
podajnikiem tancuchowym oraz
pneumatycznym systemem
unieruchamiajacym butle. W przypadku
zastosowania tego systemu butle zatrzymuja
sie automatycznie a nastepnie po wykonaniu
testu szczelnosci s zwalniane przez
operatora.

Urzadzenie charakteryzuje sie wysoce niezawodnym i doktadnym
czujnikiem detekcji gazu opartym na technologii podczerwieni.
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Urzadzenie do testowania szczelnosci zawordw butli jest przystosowane do
pracy w srodowisku wybuchowym (strefa 1).Tester szczelnosci butli zostat
zaprojektowany tak, aby obstuga butli byta zgodna z normami ATEX.
Urzadzenie jest oznakowane CE zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami
w Unii Europejskiej.

o

Parametry techniczne testera szczelnosci

Standardowa kalibracja czujnika 1-2g/h

Zasilanie elektryczne 230V AC

Pobor pradu ~ 0,3 kW
Optymalne zasilanie sprezonym 5-6 bar (min 4 bar)
powietrzem

Pobor powietrza ~ 5,5 Nm3/h
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Budowa.

Tester do sprawdzania szczelnosci zawordéw butli
sktada sie z nastepujacych komponentow:

e Obudowy gtdwnej wykonanej ze stali nierdzewnej,
w ktérej znajdujq sie komponenty uktadu
pneumatycznego i elektrycznego (1).

e Wspornika z zamontowanym balanserem,
wykonanego z profili aluminiowych (2,8,6).

e Panelu kontrolnego wyposazonego w sygnalizacje
Swietlng (3).

e Gtowicy testowej (4).
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