AUREX LPG.....

Wszystko do LPG

Ukiad pomiarowy z przeptywomierzem

masowym

Uktad pomiarowy z prze-
ptywomierzem masowym
stuzy do pomiarow gazow
skroplonych pod cisnie-
niem (propan butan).
Zostat zaprojektowany
jako kompletny uktfad po-
miarowy przystosowany
do montazu na cyster-
nach drogowych do prze-
wozu gazu LPG.
Przeptywomierz masowy
dokonuje pomiaru masy,
ggstosci i temperatury
produktu.

Jedng z najwigkszych
zalet przeptywomierzy
masowych jest brak
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ruchomych czesci, dzigki temu koszty obstugi serwisowej sg znacznie nizsze a trwafos¢ zdecy-
dowanie wigksza od tradycyjnych przeptywomierzy. Uktad pomiarowy charakteryzuje si¢ wysoka
dokfadnoscig a zasada dziatania przeptywomierza masowego Coriolisa zapewnia niezalezny
pomiar od fizycznych wtasciwosci produktu.

Kontakt:

Aurex LPG Sp. z o.0.

ul. Kosciuszki 8, 05-090 Raszyn, Polska
Tel. +48 22 720 33 79;

720 18 54; 720 18 53

Fax +48 22 720 17 41

e-mail: aurex@aurexipg.com.pl



Ukfad pomiarowy z przeptywomierzem
masowym

Uktad pomiarowy z przeptywomierzem masowym produkowany przez firme Aurex LPG skfada
sie nastepujgcych komponentow:

- rejestratora elektronicznego z wyswietlaczem, typ TE550,

- przeptywomierza masowego Endress Hauser, LPGmass z czujnikiem przeptywu

i przetwornikiem pomiarowym,

- separatorazfiltremizaworem zwrotnym,

- zaworuroznicowego ielektromagnetycznego,

- drukarki EPSON.
Uktad z przeptywomierzem masowym jest urzadzeniem pomiarowym, ktéry na podstawie
pomiaru masy, gestosci oraz temperatury wylicza objetosc przeptywajacego produktu.
Uktad obstugiwany jest przez operatora za pomocg przyciskow umieszczonych na panelu
wyswietlacza LCD. Wszystkie informacje dotyczgce dostawy takie jak: data i godzina dostawy,
masa, objetos¢, temperatura oraz gestos¢ produktu sg rejestrowane w pamigci gtowicy
elektronicznej. Dodatkowg funkcja uktadu pomiarowego jest mozliwos¢ zaprogramowania
preselekcji tzn. po osiggnieciu wymaganej ilosci dostawa produktu zostanie automatycznie
zatrzymana.
Po zakonczeniu dostawy wykonywany jest wydruk dokonanej transakcji. Operator ma rowniez
mozliwos¢ wykonania okresowych raportow wszystkich zapamietanych dostaw.

Parametry techniczne przeptywomierza masowego LPGmass DN40:

Cisnienie pracy:
Temperatura ciektego gazu:
Temperatura otoczenia:
Stopien ochrony :
Materiaty konstrukcyjne:

- rury pomiarowe:

- obudowa od czujnika:

- kotnierze:

- obudowa przetwornika:
Waga przeptywomierza masowego:

max 40bar
-40°C...+125°C
-40°C...+60°C
P67

stal nierdzewna 1.4539/904L

stal nierdzewna 1.4301/304

stal nierdzewna 1.4404/316

malowana proszkowo, odlew aluminiowy
13,7 kg

Faza gazowa
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Ukiad pomiarowy z przeptywomierzem
masowym

Parametry techniczne rejestratora elektronicznego TE550
Wyswietlacz (LKI)

Wyswietlacz graficzny: LCD 240x128 pikseli z podswietleniem LED
Wymiary wyswietlacza: 112x62mm
Klawiatura: 16 klawiszy z ognioodpornego poliestru
Stopien ochrony: IP66
Certyfikat, ATEX: EEx ia [IB T4
Komunikacja: RS485
Wymiary: 222,3 x 200,86 x 190,5 (mm)
Waga: 3 kg 252
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Obudowa EExd elektroniki rejestratora TE550

Zasilanie: 110/220V AC lub 24 V DC
Pobor pradu: 20W

Certyfikat, ATEX: EEx d ia IIB T4
Komunikacja: RS232, RS422, RS485
Wymiary: 375 x 270 x 192 (mm)
Waga: 10 kg

Wejscia i wyjscia: - analogowe (4-20mA, PT100),

- impulsowe, podwajne, przesuniete w fazie 90°
(informacja dotyczgca objetosci cieczy),
- analogowe 4-20mA (informacja dotyczgca gestosci cieczy),
- sygnat napieciowy VAC, VDC (zawory elektromagnetyczne,
alarmy, wejscia kontrolne, tryby warunkowe pracy),
- port szeregowy COMM (drukarka, PC itp.).
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Ukfad pomiarowy z przeptywomierzem
masowym

Komponenty uktadu pomiarowego

Przeptywomierz masowy LPGmass

Zasada dziatania przeptywomierza masowego bazuje na kontrolowanym generowaniu sity Co-
riolisa. Pojawienie sie sity Coriolisa jest spowodowane jednoczesnym wystepowaniem dwoch
rodzajow ruchu: obrotowego i postepowego. Wartos¢ sity Coriolisa zalezy od wielkosci poru-
szajgcej sie masy i jej predkosci (predkosci promieniowej w ukfadzie drgajgcym lub obrotowym),
a wiec od masowego natezenia przeptywu. W przeptywomierzu zamiast statej predkosci
obrotowej wystepuja oscylacje. W przypadku przeptywomierza LPGmass mierzone medium
przeptywa przez dwie drgajace przeciwsobnie rury pomiarowe, co eliminuje drgania srodka
masy i zwieksza odpornos¢ przeptywomierza na drgania instalacji. Wystepujgce w ukfadzie sity
Coriolisa powodujg przesunigcie fazowe amplitudy drgan pomiedzy czescig dolotowg i wy-
lotowg (patrz rysunek):

- w przypadku braku przeptywu, réznica faz wynosi zero (1),

- pojawienie sie przeptywu powoduje opoznienie drgan po stronie dolotowej (2) i ich przy-
spieszenia po stronie wylotowej, czyli powstanie roznicy faz pomiedzy punktami AiB (3).
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Roznica faz pomiedzy punktami A i B, mie-
rzona przez czujniki elektrodynamiczne
wzrasta wraz ze zwigkszeniem natezenia prze-
ptywu masowego. Zastosowanie ukfadu dwu-
rurowego sprawia, ze system jest zrownowa-
zony mechanicznie. Dzieki temu drgania rur
nie przenosza si¢ z wnetrza przeptywomierza
na inne czesci instalacji. Natomiast wysoka
czestotliwos¢ drgan rur pomiarowych zwigk-
sza odpornos¢ przeptywomierza na drgania
i wibracje pochodzgce z zewngtrz, np. od pomp
i napedow. Z zasady dziatania urzadzenia, po-
miar nie zalezy od temperatury, cisnienia,
lepkosci, przewodnosci oraz profilu przeptywu
medium.

Pomiar gestosci

Rury pomiarowe pobudzone sg do drgan z czestotliwoscig rezonansowg. Zmiana gestosci przepty-
wajgcego medium zmienia mase drgajgcego uktadu (rury pomiarowe i medium) oraz powoduje zmiane
czestotliwosci wzbudzania. Mierzac te czestotliwos¢ uzyskujemy informacje o gestosci produktu. Sygnat
pomiarowy gestosci moze by¢ dostepny na wyjsciu przeptywomierza.

Pomiar temperatury

Temperatura rur pomiarowych, wykorzystywana w obliczeniach kompensacyjnych, mierzona jest
w sposob ciggty przez umocowane do nich czujniki. Odpowiada ona temperaturze produktu a informacja
0 jej wartosci moze by¢ dostepna na wyjsciu przeptywomierza.



Uktad pomiarowy z przeptywomierzem
masowym

Komponenty ukfadu pomiarowego

Rejestrator elektroniczny TE550
Rejestrator odpowiedzialny jest za prace uktadu pomia- | %
rowego a jego oprogramowanie umozliwia kontrole i ko-
rzystanie z wszystkich dostepnych funkcji systemu.

Rejestrator elektroniczny przystosowany jest do pracy w |
trudnych warunkach i doskonale sprawdza si¢ w insta- °
lacjach przewoznych. Jest zgodny z dyrektywa ATEX.

Wyswietlacz rejestratora TE550

Wyswietlacz LCD umozliwia podglagd wybranych szcze-
gofow przeprowadzanych operacji lub dostaw przez uktad ¢
pomiarowy. Operator ma mozliwos¢ wglagdu do menu i za | #®
pomocg przyciskow na pulpicie wyswietlacza ma
mozliwos¢ kontroli nad wszystkimi parametrami pracy
systemu oraz danymi dotyczgcymi dostawy produktu np.:
objetos¢ (I) , masa (kg) ,temperatura (°C), ilos¢ (I i kg),
przeptyw (I i kg), gestos¢. Operator systemu ma rowniez
mozliwos¢ wydrukowania dokumentu dostawy lub
wykonania raportu okresowego. Wyswietlacz sygnalizuje
takze bfedy i alarmy podczas pracy uktadu pomiarowego.

Separator fazy gazowej zfiltrem i zaworem zwrotnym
Separator Liquid Controls zostat zaprojektowany do ‘
usuwania fazy gazowej przed wejsciem produktu do komory £ o=
pomiarowej przeptywomierza. Zapobiega to powstaniu
btedow pomiarowych zwigzanych z zawartg w medium fazg
gazowg. Potaczenie separatora fazy gazowej z zaworem
roznicowym lub z zaworem sprawdzajgcym obecnos¢ gazu
W cieczy zapewnia, ze przez przeptywomierz przeptywa
wytgcznie ciecz zapewniajgc jednoczesnie dokfadny pomiar.
Separator zawiera komore, w ktorej znajduje sie zespof
ptywakowy. Konstrukcja komory i zespotu ptywaka zostafa
zaprojektowana w celu catkowitego oddzielenia fazy
gazowej od fazy ciektej medium. Jezeli do komory dostanie
sie faza gazowa zespof ptywaka opada i otwiera przytacze,
przez ktore zostaje usunieta faza gazowa produktu. W miare
naptywu fazy ciekfej do komory zespof ptywaka zostaje
uniesiony i przyfagcze odprowadzenia fazy gazowej zostaje
zamkniete. Wbudowany filtr separatora oczyszcza medium
z czgstek statych a zawor zwrotny zapobiega cofaniu sig
produktu.




Ukfad pomiarowy z przeptywomierzem
masowym

Komponenty ukfadu pomiarowego

Zawor roznicowy

Zawor roznicowy jest zaworem membranowym sterowanym cisnieniem
fazy gazowe] z separatora fazy ciektej znajdujgcego si¢ przed przepty-
womierzem. Stuzy do utrzymania cisnienia w ukfadzie pomiarowym.
Separator fazy gazowej posiada zawor roboczy konstrukceji ptywakowe;j,
ktory pozwala na przeptyw gazu (w ilosci okofo 0,7 LPM) z powrotem do
zbiornika magazynowego poprzez lini¢ wyrownawczg cisnienia. Zawor
roznicowy faczy w sobie konstrukcje zaworu ttokowo membranowego,
w ktorym ttok otwiera zawar gdy cisnienie osiggnie okofo 1bara (powyzej cisnienia fazy gazowe;
produktu) i jest stale utrzymywane na wyjsciu przeptywomierza.

Oprogramowanie

Rejestrator elektroniczny TE550 dostarczony jest z oprogramowaniem. W przypadku zmiany
oprogramowania na inng wersje funkcje metrologiczne urzadzenia zostajg zachowane.
Rejestrator elektroniczny w swojej pamigci moze przechowywac do 4100 zapisow.

Zawor elektromagnetyczny

Elektrozawor prowadzi dodatkowa kontrole nad zaworem réznicowym. Gtéwnym celem zaworu
elektromagnetycznego jest odcigcie, przerwanie pracy zaworu réznicowego w przypadku gdy
gtowica elektroniczna jest wytaczona, uktad pomiarowy nie jest w trybie dostawy lub dostawa
zostata juz zakonczona albo zostat weisnigty przycisk STOP lub z jakiejkolwiek przyczyny praca
uktadu pomiarowego zostata przerwana.

Drukarka

Dokumenty dostawy moga by¢ wydrukowane na drukarce
EPSON. Drukarka wykorzystuje standardowy format z sze-
rokoscig wydruku 4-1/8". Drukarka powinna by¢
zainstalowana w kabinie ciggnika siodtowego. Drukarka
jest wyposazona w kabel zasilajgcy i kabel komunikacyjny.




Uktad pomiarowy z przeptywomierzem
(CERTYFIKAT MID) masowym

Charakterystyka metrologiczna uktadu pomiarowego typ IMP-01

Parametry Oznaczenie Jednostka  Wartos¢ parametru
Klasa doktadnosci - - 1,0

Maksymalny przeptyw Qmax [/min 425

Minimalny przeptyw Qmin |/min 85

Maksymalny bfgd pomiaru Emax % +1,0

Dawka minimalna Vmin | 100

Maksymalne cisnienie robocze Pmax bar 24,0

Minimalne cisnienie robocze Pmin bar 2,0
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Zastosowanie

Zwijadta typu Z0 sg wykonane w technologii
przeciwwybuchowej. Standardowo napedzane
sg silnikiem pneumatycznym. Zwijadfa uzywa-
ne sg pojedynczo lub parami w liniach powrot-
nych faz ciekfej i gazowe;.

Elementy konstrukcyjne z wyjgtkiem watu
zwijadta ze ztgczem obrotowym wykonane sg
zaluminiumistali nierdzewnej co wpfywa na
trwatosc zwijadta i mniejszg mase.

Przytacza: wlot DN4O, wylot 11 /2" FNPT
Cisnienie robocze: 25bar
Temperatura robocza: 0d -40°Cdo 60°C

Wymiary:

Parametry techniczne:

Cisnienie robocze:

Nominalna srednica gfdbwnego rurociggu: DN40

Maksymalna dfugosc weza: wgzDN32-30m

Na de . pneu matyczny (Sta nda rd) (opcje napedu : hydrauliczny, elektryczny lub reczny)
- Wysokiej jakosci zfgcze obrotowe
-tozyskowane
- Minimalne opory przeptywu

Uwaga: Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia zwijadta w zewngtrzny zawor nadmiernego wyptywu!ll.
(Uwaga: specyfikacje mogg ulec zmianie bez powiadomienia)

Uwaga :zwijadto moze by¢ wyposazone w zawor nadmiernego wyptywu DN40

ul. Kosciuszki 8, 05-090 Raszyn, Polska
Tel. +48 22 720 33 79; 720 18 54; 720 18 53. Fax +48 22 720 17 41
e-mail: aurex@aurexipg.com.pl www.aurexipg.com.pl

Wszystko do LPG




	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6
	Strona 7
	Strona 8

